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trum der Nietiedt GmbH in

Hamburg werden jahrlich
bis zu 10.000 Bauteile fiir die
Rustungsindustrie, fiir Marine
und Schiffbau sowie fiir Indus-
triekunden beschichtet. Der-
zeit sind hier durchgehend bis
zu zwei Mitarbeiter fiir die auf-
wandige Dokumentation der
Bauteile abgestellt. Doch das
soll sich bald &ndern: Mit dem
internen Projekt ,Predictive
Maintenance / Industrie 4.0"
sammelt das Hamburger Team
fleiRig Produktionsdaten, um
diese kiinftig fiir eine automa-
tisierte Dokumentation sowie
flir mogliche Optimierungs-
malnahmen zu nutzen.

Fir Ristungsgliter gilt vor
allem eines: Sie miissen hochs-
ten Qualitdtsstandards entspre-
chen,um jederzeit einsatzbereit
zu sein - zu jeder Jahreszeit, in
jeder Klimazone und bei jeder
Wetterlage. Fiir die Hersteller ist
deshalb einenormenkonforme,
akkurate Dokumentation erfor-
derlich, die samtliche Prozess-
schritte minutios und liickenlos
beschreibt. Das betrifft selbst-
redend auch die Oberflachen-
technik: Von der Vorbehand-
lung der Werkstiicke bis zum
abschliefenden Topcoat wird
jeder Arbeitsschritt und jeder
applizierte Mikrometer genau-
estens festgehalten. Fehler in
der Beschichtung, die zu Kor-
rosion oder anderen Funktions-
einschrankungen fiihren, sind
schlichtweg nicht tolerierbar.
Und das betrifft nicht nur die
Riistungsindustrie.

Die Nietiedt-Gruppe, Fina-
listin im letztjahrigen Durch-
lauf des BESSER LACKIEREN
Awards, arbeitet fur offentli-
che Auftraggeber ebenso wie
flir internationale Unterneh-
men und Konzerne, Werften,
Gewerbekunden, Architekten
uv.m. Das Unternehmen unter-
haltdrei Oberfldchenzentrenin
Wilhelmshaven, Hamburg und
Lingen. ,In unseren Kompe-
tenzzentren strahlen, beschich-
ten und lackieren wir Bauteile
aus dem Stahlhoch- und -tief-
bau, Schiffbau, der Marine-und
Rustungsindustrie sowie aus
dem Maschinenbau und der
Oberflachenveredelung’, erklart
Timo Kneiseler, Bereichsleiter
stationérer Korrosionsschutz.
,2Unsere Arbeit wird durch
FROSIO- und KOR-Schein-
zertifizierte Inspektoren tiber-
wacht.

I m neuen Oberflachenzen-

Daten tracken,
Prozesse automatisieren

Nietiedt nimmt neues Oberfldchenzentrum nach Industrie 4.0 in Betrieb

Blick in das Oberflachenzentrum: Hier werden jahrlich bis zu 10.000 Bauteile fiir die Ristungsindustrie,
fiir Marine und Schiffbau sowie fiir Industriekunden beschichtet.

Das Hamburger Oberflachen-
zentrum ging vor rund zwei
Jahren, Anfang 2020, mit neu-
ester Technik in Betrieb. ,Wir
habenbei der Planung ein gro-
Res Augenmerk auf das Thema
Energieeffizienz gelegt, sodass
wir Warme aus den Kompres-
soren zuriickgewinnen, War-
metauscher in allen Kabinen
nutzen und die Strahlkabinen
mit Umluft fahren’, erklart
Kneiseler. Die Anlage wurde
gemeinsam mit der AB Anla-
genplanung aus Achim auf
den Weg gebracht, die Aus-
schreibung gewann Hersteller
SciTeex RME.

Bauteile bis zu 18 m

Die zu bearbeitenden Bauteile
haben eine Lange bis 18 mund
ein Gewicht bis 20 t. Eine Aus-
nahmebilden die Schiffsstabi-
lisatoren, diebiszu140 twiegen
und per Schwertransport in
der Halle bewegt werden. Auf-
grund ihrer groflen Heteroge-
nitdt werden die Bauteile aus-
schlieflich manuell lackiert;
in Hamburg arbeitet man im
Zweischichtbetrieb mit bis zu
25 Mitarbeitern. Die Grofe der

groBten Lackierflache liegt bei
rund 400 m? und wird damit
auch den groften Werkstii-
cken gerecht. Insgesamt ste-
hen etwa 2.500 m? Arbeitsfla-
che und davon rund 800 m?
reine Strahl- und Beschich-
tungsflachen zur Verfiigung.

Wiederverwendbare
QR-Codes

Mit dem neuen Standort hatte
Nietiedt auch die Moglichkeit,
bei der Planung eine umfas-
sende digitale Messtechnik
mit auf den Weg zu bringen.
Grundlage dafiir ist ein Ener-
giemanagementsystem (EMS),
dasrund umdie Uhr eine Viel-
zahl an Prozessdaten trackt.
Diese sollen kiinftig gezielt
ausgewertet werden.

Bislang erfolgt die Doku-
mentation vollstdndig in
manueller und teils sogar
handschriftlicher Arbeits-
weise. Dieses manuelle Ver-
fahren bindet jedoch Mit-
arbeiter. ,Genau davon wol-
len wir weg, um fehlerfrei zu
dokumentieren. Unsere Mit-
arbeiter sollen sich besser auf
ihr Kerngeschaft konzentrie-
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Bis zum 13. Mai 2022 haben
Lohnbeschichter und Inhouse-
Lackierereien der Industrie
noch die Méglichkeit, an dem
Benchmark-Wettbewerb teilzu-
nehmen. Unternehmen tberpri-
fen auf diesem Wege ihre Fahig-
keiten und Ablgufe und erhalten
ein fundiertes Feedback. Der

Wettbewerb um den BESSER LACKIEREN Award 2022 ermdg-
licht eine Standortbestimmung des eigenen Lackierbetriebs im
Vergleich zu Mitbewerbern. Melden Sie sich am besten gleich an
unter: www.besserlackieren-award.de/anmeldung
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ren" erklart der Bereichsleiter.
Zukiinftig werden die Mess-
werte mit einem Messgerat
von Elcometer gemessen und
in der Datenbank gespeichert.
Um die Messwerte und die
Anlagendaten aus der Daten-
bank zu verkniipfen, sollen
jetzt QR-Codes in der Quali-
tatssicherung zum Einsatz
kommen. Sie werden in regel-
maéRigen Abstdnden mit dem
Handy in klar vorgegebener
Reihenfolge gescannt. Uber
einein der Software zuvor hin-
terlegte Spezifikation gene-
riert sich eine Arbeitsanwei-
sung, die dann von den Mit-
arbeitern abgearbeitet wird
— etwa die Art und Ausfiih-
rung von Strahlarbeiten und
Grundierungen. Kiinftig wolle
man verstarkt auf QR-Codes
setzen und diese direkt an die
Werkstiicktrager anbringen.
Ein Beispiel: Durchlauft
eine Panzerwanne die Anlage,
weist die Kombination aus
bauteil- und anlagenbezo-
genen QR-Codes die Art und
den Umfang der Strahlarbei-
ten sowie im weiteren Ver-
lauf die einzelnen weiteren
Arbeitsschritte Schritt fiir
Schritt aus. Ein Folgeschritt
wird erst moglich, wenn der
vorherige Schritt per QR-Code
oder Aktion bestatigt wurde,
beispielsweise durch QS-MaR-
nahmen wie Rauigkeits- oder
Schichtdickenmessungen
Hier besteht ebenso die
Moglichkeit, Parameter wie
Sollschichtdicken zu hinter-
legen, ohne die eine Fortset-
zung der Arbeit nicht méglich
wird. So werden selbst unter-
schiedlichste Spezifikationen
parallel prozesssicher abgear-
beitet. Die Software stellt im

Die zu bearbeitenden Bauteile haben eine Lange bis 18 m und ein
Gewicht bis 20 t.
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Aufgrund ihrer groBen Heterogenitat werden die Bauteile aus-

schlieBlich manuell lackiert.

Anschluss aus den Anlagen-
parametern und Messdaten
die Dokumentation automati-
siert zusammen.

Datentracking in der
gesamten Lackierhalle

Das Hamburger Oberfla-
chenzentrum ist zudem mit
einer Vielzahl an Sensoren
ausgestattet, die sich iber
die gesamte Halle und alle
Anlagenteile verteilen. Sie
weisen die Temperatur, Luft-
feuchtigkeit, Luftbewegungen
und sogar den Energiegehalt
der Luft aus. ,So kdnnen wir
sehen, wo wir Warme, Energie
oder Luft verlieren und dar-
auf eine Dokumentation auf-
bauen’, erklart der Oberfl&-
chenprofi. Auch die Druckluft
wird genau ins Visier genom-
men: Uber den jeweiligen Ver-
brauch und die Nutzungszeit
lasst sich schon heute ablei-
ten, ob mit Airless oder einem
anderen Verfahren beschich-
tet wurde.

Einesder ndchsten Ziele von
Kneiselers Team bestehtdarin,
zu tracken, wo sich welches
Bauteil gerade befindet. Bis-
herige Ansétze, wie das Tra-
cking mittels RFID-Chips und
Abstandsmessungen zu defi-
nierten Access Points, hat sich
aufgrund der Anfalligkeit der
Bauteile in Bezug auf mecha-
nische Belastungen bislang
nichtals praktikabel erwiesen,
wird aber weiterhin gepriift.
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Ausfall- und Wartungszeiten
prézise voraussagen
Kinftig will das Team die
Daten ebenso dazu nutzen,
um beispielsweise Ausfallzei-
ten fiir die Wartung voraus-
zusagen — etwa, wenn Filter
oder Lager gewechselt oder
Antriebe gewartet werden
missen. In finf Jahren wolle
man an dieser Stelle verldssli-
che Voraussagen treffen kon-
nen. Zunédchst gilt es jedoch,
hier noch jede Menge Daten zu
sammeln, um eine echte Plan-
barkeit moglich zu machen.
Manches in der Umsetzung
der 4.0-Prozesse hatte sich
Timo Kneiseler durchaus ein-
facher vorgestellt. Immer wie-
der gilt es kleinere oder gro-
Rere Baustellen zu beheben
oder nachzubessern. Sokommt
beispielsweise der Sensor der
Luftbewegung nicht mit dem
Farbnebel klar. Oder es treten
mechanische Probleme, etwa
an den Luftklappen, auf. ,Wir
stolpern immer wieder iber
Kleinigkeiten', so Kneiseler.
Das groRe Ziel der Vollautoma-
tisierung gerdtihmund seinem
Team dabei aber niemals aus
dem Blick. [ ]
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